
590MPa級高張力鋼を使用した貯槽、圧力容器、橋梁、 ペンストック、

その他重要構造物の溶接。

１．溶接金属にNiを含有しない(Niフリー) 590MPa級高張力鋼用低水素系溶接棒です。

２．圧力容器などの耐硫化物応力腐食割れに効果的です。

３．被覆は難吸湿となっており、拡散性水素量もきわめて低く耐割れ性が良好です。

４．全姿勢ですぐれた作業性、X線性能を有し、特に切欠きじん性がすぐれているので
    厚鋼板や重要構造物の溶接に最適です。

１．使用前に300～400℃で約60分の乾燥を行って下さい。難吸湿棒ですが

    乾燥後の保管には十分な注意が必要です。

溶着金属の化学成分および機械的性質の一例
　*

＊化学成分、機械的性質は溶接条件、積層法により変化するので実際の施工条件でご確認下さい。
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「注文生産品」のため、納入に時間がかかる事があります。
早めのご注文をお願いします。
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